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左上： CO2ガス反応部とH2, CO定量部 

下： 反応コントローラ及びセンサー表示部 



CO2 gas tank（左）とN2 gas tank（右） 、
及び流量計 
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• N2希釈CO2ガスを電解
還元半セルに導入 

• 予めCO2濃度計で希釈

律／濃度関係を求めて
おく 

• ガス分析半セルの出口
ガスCO2濃度をCO2濃度
計で測定 

• ガス分析半セルで測定
したCO, H2濃度と出口
ガスCO2濃度から、CH4, 
C2H4など有機物への添
加率を推定 
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左： CO2電解還元反応後のガスを分析
する半セル → Product gas中のH2及び
CO濃度を検出 → 有機物転化率を推定 

Gas out 

CO2＋
N2 in Gas in 

Product 
out 

右： CO2を含むガスの電解還元半セル 

→ 種々の濃度においてCO2電解還元反
応を実施 
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Potential / V vs.DHE

ガス分析半セルの原理 

• ガス分析半セルに入
ってきたガスをPtを含
む片側MEAのガス電
極に導入 

• 3電極系でCVを測定し
、繰り返しscan 

• CO被毒によるHadピー
クの変化、およびCO
酸化ピークよりH2及び
CO濃度を検出 

CO酸化電
流を検出 

H2吸着→Had

による酸化電
流を検出 
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